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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

® Verpackungsmaschine mit Faltrevolverzum Herstellen von (Weich-)Becherpackungen fur Zigaretten 

© Verpackungsmaschine mit Faltrevolver (13) zum Her- 
stellen von (Weich-)Becherpackungen fur Zigaretten. 
Bei der Fertigung bestimmter Packungstypen werden 
Faltrevolver (10) eingesetzt, die langs des Umfangs eine 
Mehrzahl von einseitig abstehenden, hohlen Faltdornen 
(14) aufweisen. Auf diesen werden nacheinander Zu- 
schnitte gefaltet, namlich Innenzuschnitt (10) und Becher- 
zuschnitt (11). Zur exakten Positionierung der Zuschnitte 
auf den Faltdornen (14) dienen Haltebander (34, 59), die 
sich auRerhalb des Bewegungsbereichs der Faltdorne 
(14) erstrecken und mit einem Haltetrum (35) an der radial 
aufcenliegenden Seite der Faltdorne (14) bzw. der Zu- 
schnitte anliegen und diese dabei fixieren. 
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Die Erfindung betrifft eine Verpackungsmaschine mit 
drehend angetriebenem Faltrevolver, der eine Mehrzahl von 
langs des Umfangs verteilten Aufnahmen fur Zuschnitte 5 
und/oder Packungsinhalt aufweist, vorzugsweise (hohle) 
Faltdorne zum Herstellen . von (Weich-)Becherpackungen 
fiir Zigaretten, wobei Zuschnitte, wie Innenzuschnitte aus 
Stanniol oder Papier oder Becherzuschnitte aus Papier um 
deh Faltdorn herumgefaltet und zeitweilig an diesem fixiert 10 
sind. 

Bei schnellaufenden Verpackungsrnaschinen vor allem 
zum Herstellen von Zigarettenpackungen besteht ein Pro- 
blem darin, aus Papier, Stanniol oder dunnem Karton beste- 
hende Zuschnitte an bzw. in Aufnahmen eines vorzugsweise 15 
kontinuierlich rotieirenden Revolvers zu fixieren, bevor die 
Zuschnitte aufgrund von Faltungen und/oder Klebung form- 
stabil sind. Vor allem bei (Weich-)Becherpackungen fur Zi- 
garetten besteht eine Schwierigkeit darin, zunachst den In- 
nenzuschnitt aus Papier oder Stanniol und danach den Be- 20 
cherzuschnitt aus Papier auf langs des Umfangs des Faltre- 
volvers angeordneten Faltdomen. in einer exakten Position 
zu halten. 

Der Erfindung liegt demnach die Aufgabe zugrunde, eine 
Verpackungsmaschine bzw. deren Faltrevolver so auszuge- 25 
stalten, daB trotz hoher (kontinuierlicher) Drehgeschwindig- 
keit die Zuschnitte an Aufnahmen, insbesondere Faltdomen, 
fixiert werden, ohne daB der VerpackungsprozeB dadurch 
beeintrachtigt ist. 

Zur Losung dieser Aufgabe ist die erfindungsgemaBe Ver- 30 
packungsmaschine dadurch gekennzeichnet, daB minde- 
stens in einem Teilbereich des Umfangs des Faltrevolvers 
auBerhalb der Bewegungsbahn der Aufnahmen bzw. Falt- 
dorne endlose Haltebander gelagert sind, die mit einem Hal- 
tetrurn an mehreren Aufnahmen bzw. an den Zuschnitten an- 35 
liegen, namlich vorzugsweise an einem Innenzuschnitt oder 
an einem Becherzuschnitt auf der AuBenseite eines Falt- 
dorns und mit derselben, gleichgerichteten Geschwindigkeit 
bewegbar sind wie die Aufnahmen. 

ErfindungsgemaB sind demnach langs des Umfangs eines 40 
Faltrevolvers ortsfeste, entlang einer Teilstrecke mitlau- 
fende Halteorgane angebracht in Gestalt von endiosen Hal- 
tebandern bzw. Haltegurten, die im Bereich einer freien, ra- 
dial nach auBen gerichteten Seite der Aufnahmen bzw. Falt- 
dorne an diesen anliegen. Infolge des gleichen und gleichge- 45 
richteten Antriebs dieser Haltebander werden die Zuschnitte 
reibungsfrei an den Aufnahmen bzw. Faltdomen fixiert. 

Die Haltebander bestehen vorzugsweise. aus einer Mehr- 
zahl von in Axialrichtung des Faltrevolvers nebeneinander- 
liegenden, parallelen Haltegurten, insbesondere Rundschnu- 50 
ren aus elastischem Werkstoff. Die Haltegurte werden ange- 
trieben, und zwar im Bereich einer als Antriebs walze wir- 
kenden Umlenkwalze. 

Die Haltebander sind so positioniert, daB sie einen auf ei- 
nem Faltdorn angebrachten Zuschnitt unmittelbar nach Vbll- 55 
endung eines Faltschritts erfassen und so den gefalteten Zu- 
schnitt in der packungsgerechten Position auf dem Faltdorn 
fixieren. Bei dem zuerst gefalteten Innenzuschnitt einer Be- 
cherpackung fiir Zigaretten befinden sich einander uberdek- 
kende Faltlappen . an der AuBenseite des im Querschnitt 60 
rechteckigen Faltdoms. Die Haltebander liegen in diesem 
Bereich am Faltdorn bzw, am Innenzuschnitt an, und zwar 
bis zur Zufuhrung des nachfolgend anzubringenden Becher- 
zuschnitts. Dieser wird durch weitere Haltebander fixiert, 
und zwar in einem Bereich im AnschluB an die Faltung von 65 
einander uberdeckenden und verleimten Seiterilappen. Die 
Haltebander sind jeweils Teil eines ortsfes ten Halteaggre- 
gats. ( , 



Weitere Einzelheiten und Merkmale der Erfindung bezie- 
hen sich auf die Ausgestaltung der Haltebander bzw. von 
Halteaggregaten sowie auf die Ausbildung von Faltorganen, 
insbesondere fur die Fertigung von Becherpackungen fiir 
Zigaretten. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der erfindungsgemaBen Vorrich- 
tung wird nachfolgend anhand der Zeichnungen naher erlau- 
tert. Es zeigt: 

Fig, 1 einen Teil einer Verpackungsmaschine, namlich ei- 
nen Faltrevolver, in schematischer Seitenansicht, 

Fig. 2 einen Ausschnitt des Faltrevolvers mit einem Hal- 
teaggregat fiir Innenzuschnitte, in Seitenansicht, bei vergro- 
Bertem MaBstab, 

Fig. 3 eine Einzelheit des Halteaggregats gemaB Fig. 2 in 
nochmals vergroBertem MaBstab, 

Fig. 4 einen Querschnitt durch die Anordnuhg gemaB 
Fig. 2 in der Schnittebene IV-IV, bei vergroBertem MaBstab, 

Fig. 5 eine weitere Einzelheit des Halteaggregats gemaB 
Fig. 2 in einer radialgerichteten Ansicht gemaB Pfeil V in 
Fig. 2, ebenfalls in vergroBertem MaBstab, 

Fig. 6 ein weiteres. Halteaggregat mit Haltebandem in 
schematischer Seitenansicht, 

Fig. 7 einen Ausschnitt des Halteaggregats gemaB Fig. 6 
in vergroBertem MaBstab, 

Fig. 8 eine als Faltorgan dienende Umlenkwalze fur Hal- 
tegurte in Draufsicht, 

Fig. 9 einen Ausschnitt IX der Umlenkwalze gemaB Fig. 
8 in nochmals vergroBertem MaBstab. 

In den Zeichnungen sind als Ausfuhrungsbeispiel Berei- 
che einer Verpackungsmaschine fiir die Fertigung von Ziga- 
rettenpackungen gezeigt. Konkret geht es um die Fertigung 
von (Weich-)Becherpackungen. Diese bestehen iiblicher- 
weise aus einem Innenzuschnitt 10 aus Papier oder Stanniol 
sowie aus einem AuBen- bzw. Becherzuschnitt 11 aus Papier 
oder gegebenenfalls dunnem Karton. Der Innenzuschnitt 10 
umgibt vollstandig eine Zigarettengruppe 12. Der so gebil- 
dete Zigarettenblock wird von dem becherformigen AuBen- 
zuschnitt, namlich dem Becherzuschnitt 11, umgeben, der- 
art, daB der Bereich einer Stimwand offen ist. 

Die (Zigaretten-)Packung wird uberwiegend im Bereich 
eines Faltrevolvers 13 gefertigt, von dem in den Zeichnun- 
gen nur wenige Einzelheiten dargestellt sind. Am AuBenum- 
fang des Faltrevolvers 13 sind ringsherum Aufnahmen fiir 
die Zuschnitte und den Packungsinhalt angeordnet, namlich 
Faltdorne 14. Es handelt sich dabei um bekannte Organe, 
namlich im Querschnitt rechteckige, dtinnwandige Hohlkor- 
per, die an beiden Enden offen sind. Die Faltdorne 14 sind 
einseitig abstehend an einem Trager des Faltrevolvers 13 an-, 
geordnet, namlich an einer Revolvers cheibe 15. Die Falt- 
dorne 14 sind so positioniert, daB eine groBflachige AuBen- 
wand 16 radial nach auBen gerichtet ist bzw. annahernd in 
Umfangsrichtung verlauft. Gegenuberliegend beflndet sich 
eine gleiche Innenwand 17. Quer hierzu bzw. annahernd in . 
Radialrichtung erstrecken sich schmale vordere und riicksei- 
tige Seitenwande 18, 19. 

Auf der AuBenseite der Faltdorne 14 werden nacheinan- 
der der Innenzuschnitt 10 und der Becherzuschnitt 11 gefal- 
tet. An der Innenseite wird die Zigarettengruppe 12 bereit- 
gehalten. Diese wird durch eine Taschenkette 20 dem Faltre- 
volver 13 zugefuhrt und in den Faltdorn 14 eingeschoben. 
Der Faltrevolver 13 wird vorzugsweise kontinuierlich dre- 
hend (Drehrichtung gemaB Pfeil 21) angetrieben. Der Auf- 
bau des Faltrevolvers 13 und der Taschenkette 20 konnen 
beispielsweise der EP 0 226 872 und der EP 0 210 544 ent- 
sprecheri. 

Die Innenzuschnitte 10 werden aufeinanderfolgend den 
Faltdomen 11 im Bereich einer Ubergabestadon 22 zuge- 
fuhrt. Die Innenzuschnitte 10 werden so auBen an den Fait- 
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dorn 14 angelegt, daB nach mel^P^ Faltschritten im Be- 
reich der AuBenwand Id Randlappen .des Innenzuschnitts 10 
gebildet werden, namlich ein in Bewegungsrichtung vorn- 
liegender AuBenlappen 23 und ein an der Ruckseite des 
Faltdorns 14 quer abstehender Innenlappen 24. AuBenlap- 
pen 23 und Innenlappen 24 sind so zu positionieren (Fig. 2, 
Fig. 3), daB der AuBenlappen 23 den Innenlappen 24 in ei- 
nem stxeifenformigen.Teilbereich uberdeckt. 

Fur diesen Zweck wird als erstes der riickwartige, nam- 
lich sich im Bereich der riickwartigen Seitenwand 19 er- 
streckende Innenlappen 24 gefaltet, und zwar gegen die Au- 
Benwand 16. Hierzu ist ein besonderes Faltaggregat 25 vor- 
gesehen, welches auBerhalb der Bewegungsbahn des Faltre- 
volvers 13 ortsfest positioniert ist. Das Faltaggregat 25 be- 
steht aus einem (zweiarmigen) Falthebel26. Dieserist an ei- 
ner drehenden Betatigungsscheibe 27 gelagert, und zwar mit 
einem Schwenklager 28 auBermittig zur ortsfesten Betati- 
gungsscheibe 27. Das freie Ende des Falthebels 26 ist iiber 
ein Gelenk 29 mit einer Koppel 30 verbunden. Diese ist als 
einarrnig'er Hebel im Bereich eines Festlagers 31 drehbar 
gelagert. Das andere Ende ist uber das Gelenk 29 mit dem 
Falthebel 26 verbunden. Durch Drehantrieb der Betati- 
gungsscheibe 27 fiihrt der Falthebej 26 eine Faltbewegung 
aus. Dabei wird der Falthebel 26 aus einer zuriickliegenden, 
radial nach auBen gerichteten Ausgangsposition (Fig. 2) in 
einer nacheilenden Faltbewegung relativ zum Faltdorn 14 
bewegt, derart, daB ein quergerichteter bzw. in Umfangs- 
richtung des Faltrevolvers 13 weisender Faltfinger 32 am 
Ende des Falthebels 26 den (annahernd) radiaigerichteten 
Innenlappen 24 erfaBt und bei fortgesetzter Drehbewegung 
des Faltrevolvers 13 gegen die AuBenwand 16 des Faltdorns 
14faltet, , 

Wahrend dieser Bewegungsphase ist der betreffende Falt- 
dorn 14 in den Eintrittsbereich eines Halteaggregats. 33 ge- 
langt. Dieses hat vor allem die Aufgabe, den in der beschrie- 
, benen Weise gefalteten, am Faltdorn 14 anliegenden Innen- 
zuschnitt 10 am Faltdorn 14 zu fixieren. Zu diesem Zweck 
weist das Halteaggregat Haltebander 34 auf, die mit einem 
Haltetrum 35 an den Faltdornen 14 bzw. an den auf diesen 
angeordneten Zuschnitten anliegen. Das Halteband 34 bzw. 
dessen Haltetrum 35 erstreckt sich uber einen Umfangsbe- 
reich des Faltrevolvers 13, der mehreren Faltdornen 14 ent- 
spricht, bei dem vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel vier 
Faltdornen 14 (Fig. 2). 

Fur eine optimale Fixierung des Innenzuschnitts 10 auf 
dem Faltdorn 14, insbesondere zum Fixieren der einander 
uberdeckenden Faltlappen 23, 24, besteht das Halteband 34 
aus einer Mehrzahl von in Axialrichtung nebeneinander an- , 
geordneten Einzelbandern, die bei dem vorliegenden Aus- 
fuhrungsbeispiel als Rundschnur 36 ausgebildet sind. Jede 
Rundschnur 36 besteht aus einem elastischen Werkstoff, wie 
Gummi oder Kunststoff. Des weiteren bildet jede Rund- 
schnur 36 einen Haltetrum 35, so daB bei dem gezeigten 
Ausfuhrungsbeispiel (Fig. 4) insgesamt funf Rundschniire 
36 mit ihrem Haltetrum 35 am Faltdorn 14 anliegen. 

Das Halteband 34 bzw. die dieses bildenden Rundschniire 

36 werden angetrieben, und zwar derart, daB das Haltetrum 
35 in derselben Richtung und mit exakt derselben Ge- 
schwindigkeit angetrieben ist wie der Faltrevol.ver 13 bzw, 
die Faltdorne 14. Die Rundschniire 36 liegen.demnach wah- 
rend der Drehbewegung des Faltrevolvers 13 schlupffrei am 
Faltdom 14 bzw. an einem Zuschnitt an. Bei dem Halteag- 
gregat 33 wird das Halteband 34 durch eine Antriebswalze 

37 bewegt, um deren Umfang die Rundschniire 36 herumge- 
fiihrt werden. 

Die Rundschniire 36 sind uber mehrere Umlenkwalzen 38 . 
sowie Fuhrungswalzen 39 an einer Halterung gelagert, nam- 
lich an einer feststehenden Tragwand 40. Diese erstreckt 



sich iiber einen Teilbereic^Bes Umfangs des Faltrevolvers 
13 und ist mit einem Teil des Maschinengestells verbunden. 
Die Tragwand 40 ist im vorliegenden Falle so positioniert, 
daB zu beideh Seiten dieser Tragwand 40 Rundschniire 36 
5 angeordnet sind. Zum Fuhren und Halten derselben sind 
demnach an gegeniiberliegenden Seitenflachen der Trag- 
wand 40 jeweils Teilrollen 41, 42 drehbar gelagert. Diese 
sind gleichachsig positioniert und bilden zusamrnen die 
Umlenkwalze 38 oder eine Fiihrungswalze 39. Eine wich- 

10 tige Funktion dieser Umlenkwalzen 38 und Fuhrungswalzen 
39 ist die Fuhrung der Rundschniire 36 in bezug auf Seit- 
wartsbewegungen, also die Schaffimg einer Seitenfiihrung 
• fur die Rundschniire 36. Zu diesem Zweck liegen die Rund- 
schniire 36 formschliissig an den Umlenkwalzen 38 und 

15 Fuhrungswalzen 39 an, bei dem vorliegenden Ausfuhrungs- 
beispiel in passend ausgebildeten, muldenfbrmigen Nuten 
. 43 der Walzen bzw. Teilrollen. 

An der Eintrittsseite des Halteaggregats 33, benachbart 
zum Faltaggregat 25, wird eine Einlaufschrage 44 des Hal- 

20 tebandes bzw. der Rundschniire 36 gebildet durch eine in 
Radialrichtung entsprechend versetzte Umlenkwalze 38. 
Dadurch wird eine zusatzliche Aufgabe des Halteaggregats 
33 erleichtert, namlich das Umfalten des in Transportrich- 
tung vornliegenden AuBenlappens 23 gegen den Faltdom 14 

25 bzw. gegen den vorher gefalteten Innenlappen 24 durch den 
Haltetrum 35 des Haltebandes 34. 

An der gegeniiberliegenden Austrittsseite des Halteaggre- 
gats 33 ist eine weitere Besonderheit verwirklicht Dort 
wirkt ein Zuschnittorgan 45 zum Zufiihren, Halten und 

30 Ubergeben eines nachfolgenden Zuschnitts, namlich des 
Becherzuschnitts 11, an den Faltdorn 14. Das Zuschnittor- 
gan 45 besteht aus einer ortsfesten, rotierenden Saugscheibe 
46 und einem auBermittig an dieser angeordneten Haltefin- 
ger 47 fur den Becherzuschnitt 11. Der Haltefinger 47 fiihrt 

35 bei der Ubergabe des Becherzuschnitts 11 eine Bewegung 
um den Faltdorn 14 herum aus. Aus diesem Grunde endet 
das Halteband 34 bzw. enden die Rundschniire 36 mit Ab- 
stand von dem Drehbereich des hier wirkenden ortsfesten ■ 
Organs, namlich des Haltefingers 47. Eine als Endwalze 48 

40 dienende Umlenkwalze fur die Rundschniire 36 ist am Ende 
der Tragwand 40 angeordnet. 

Damit eine gewisse Haltewirkung auf den Innenzuschnitt 
10 auch uber die Endwalze 48 hinaus ausgeubt wird, ist seit- 
lich, auBerhalb des Arbeits- bzw. Bewegungsbereichs des 

45 Haltefingers 47, eine einzelne, seitliche Rundschnur 36 mit 
einer Verlangerung 50 ausgebildet. Diese erstreckt sich bis 
unmittelbar in den Bereich der Ubernahme des nachstfol- 
genden Zuschnitts, also des Becherzuschnitts 11. Die Ver- 
langerung 50 der Rundschnur 36 liegt an einem freien, der 

50 Revolverscheibe 15 zugekehrten Bereich des Innenzu- 
schnitts 10 an, auBerhalb des Wirkungsbereichs des Halte- 
fingers 47. 

Der Verlangerung 50 ist eine Einzelrolle 51 zur Umlen- 
kung zugeordnet. Diese ist am Ende eines abgewinkelten 

55 Tragarms 49 gelagert. Dieser wiederum ist mit einer (fest- 
stehenden) Achse der Endwalze 48 verbunden. 

Der von dem Faltdom 14 ubernommene (weitere) Zu- 
schnitt, namlich der Becherzuschnitt 11, wird iiber ein Zu- 
fiihrungsaggregat 52 - vorzugsweise in der Ausfiihrung ge- 

60 maB DE 196 44 079.3 - dem Faltrevolver 13 bzw. den Falt- 
dornen 14 zugefuhrt. Der Becherzuschnitt 11 wird so von 
dem Faltdom 14 iibernommen, daB an der Ruckseite, nam- 
lich im Bereich ruckwartiger Seitenwande, 19, Faltlappen 
des Becherzuschnitts 11 iiber den Faltdorn 14 hinwegragen. 

65 Es handelt sich dabei um einen radial auBenliegenden, zu- 
erst gefalteten inneren Seitenlappen 53 und einen gegen den 
inneren Seitenlappen 53 zu fakenden auBeren Seitenlappen 
54. 
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In der sich beispielsweise au^Wg. 6, oben, ergebenden 
Position wird Leim auf die radial nach auBen weisende Seite 
des inneren Seitenlappens 53 aufgebracht, und zwar vor- 
zugsweise eine Reitie von Leimpunkten. Danach gelangt der 
Faltdorn 14 mit dem Becherzuschnitt U in den Bereich ei- 
nes Fait- und Halteaggregats 55. Dieses weist an der Einr 
trittsseite ein Faltorgan auf zum Umfalten des inneren Sei- 
tenlappens 53 gegen die Riickseite des Faltdoms 14. Das 
Faltorgan ist im vorliegenden Falle eine Faltwalze 56 mit 
verhaltnismaBig groBem Durchrnesser. Am Umfang dieser 
Faltwalze 56 sind Faltmittel angeordnet, namlich annahernd 
radial gerichtete Faltstege 57. Diese erfassen wahrend der 
auf die Bewegung der Faltdorne 14 abgestimmten Drehbe- 
wegung einen Seitenlappen 53 und falten diesen gegen' die 
Seitenwand 19 des Faltdoms 14. Um eine storungsfreie Fal- 
tung zu gewahrleisten, sind die Faltstege 57 nicht exakt in 
radialen Ebenen positioniert, sondern unter einem spitzen 
Winkel zur (gedachten). radialen Ebene (Fig. 7). Langs des 
Urnfangs der Faltwalze 56 sind mehrere, im vorliegenden 
Falle vier derartiger Faltstege mit gleichen Umf angsabstan- 
den voneinander positioniert. 

Unmittelbar nach Umfalten des inneren Seitenlappens 53 
wird ein winkelformig ausgebildeter Falthebel 58 wirksarn, 
der aufgrund entsprechender Relativbewegung zum Falt- 
dorn 14 den auBeren Seitenlappen 54 ebenfalls gegen die 
Seitenwand 19 des Faltdoms 14 bzw. gegen den bereits ge- 
falteten Seitenlappen 53 driickt. Der Falthebel 58 ist im ein- 
zelnen beschrieben in DE 196 41 151.3. 

Wahrend einer nachfolgenden Forderstrecke wird der in 
der beschriebenen Weise gefaltete Becherzuschnitt 11 auf 
dem Faltdorn 14 durch ein Halteband 59 des Fait- und Hal- 
teaggregats 55 auf dem Faltdorn 14 fixiert. Auch dieses Hal- 
teband 59 besteht aus mehreren, namlich funf nebeneinan- 
derliegenden Rundschniiren 60, die in gleicher Weise ausge- 
bildet sind wie bei dem Halteaggregat 33. Die Faltwalze 56 
dient zugleich als Umlenk- und Antriebswalze fiir die Rund- 
schniire 60. Am Umfang ist "die Faltwalze 56 zu diesem 
Zweck mit Nuten 61 versehen, in die die Rundschniire 60 
vollstandig eintauchen, so daB diese etwa biindig liegen mit 
einer zylindrischen Mantelflache der Faltwalze 56 auBerhalb 
des Bereichs der Nuten 61. 

Wegen der Doppelfunktion der Faltwalze 56 sind die Falt- 
organe, namlich Faltstege 57, als Teilstege 62 ausgebildet. 
Diese sind jeweils auBerhalb des Bereichs der Rundschniire 
60 bzw. der Nuten 61 positioniert, und zwar in Axialrich- 
tung ausgerichtet, so daB die Teilstege 62 zusammen einen 
Faltsteg 57 bilderi. 

Im ubrigen sind die Rundschniire 60 des Fait- und Halte- 
aggregats 55 in vergleichbarer Weise angeordnet, gefuhrt 
und gestutzt wie bei dem Halteaggregat 33, namlich unter 
Einsatz von Umlenkwalzen 63 und Fuhrungswalzen 64. 
Weiterhin ist eine ebenfalls analog ausgebildete Tragwand 
65 vorgesehen. 

Im AnschluB an das Fait- und Halteaggregat 55 werden 
die nun weitgehend fertiggestellten Becherpackungen vom 
Faltdorn 14 in bekannter Weise abgezogen unter gleichzeiti- 
gem Einfuhren der Zigarettengruppe 12. 

Wahrend des Transports der Zuschnitte, namlich Inneri- 
zuschnitt 10 einerseits und Becherzuschnitt 11 andererseits, 
durch die Faltdorne 14 im Bereich des Halteaggregats 33 ei- 
nerseits und des Fait- und Halteaggregats 55 andererseits 
werden weitere MaBnahmen an den Zuschnitten durchge- 
fiihrt. Im Bereich des Halteaggregats 33 wird eine Boden- 
wand 66 des Innenzuschriitts 10 gefaltet durch hier nicht ge- 
zeigte, bekannte Faltorgane. Im Bereich des Fait- und Halte- 
aggregats 55 wird entsprechend ein Becherboden 67 durch 
kuvertartig gefaltete Faltlappen gebildet. 
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53 Seitenlappen 

54 Seitenlappen 

55 Fait- und Halteaggregat 

56 Faltwalze 
50 57 Faltsteg 

58 Falthebel 

59 Halteband 

60 Rundschnur 

61 Nut 

55 62Teilsteg 

63 Umlenk walze 

64 Fuhrungswalze 

65 Tragwand 

66 Bodenwatid 
60 67 Becherboden. 

Patentanspriiche 

1. Verpackungsmaschine mit drehend angetriebenem 
65 Faltrevolver (13), der eine Mehrzahl von langs des 
Urnfangs verteilten Aufnahmen fur Zuschnitte und/ 
/ oder Packungsinhalt aufweist, vorzugsweise (hohle) 
Faltdorne (14) zum Herstellen von (Weich-)Becher- 
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packungen fiir Zigaretten,^^pii Zuschnitte, wie In 
nenzuschnitte (10) aus Stanniol oder Papier oder Be- 
cherzuschnitte (11) aus Papier um den Faltdorn (14) 
herumgefaltet und zeitweilig an diesern fixiert sind, da- 
durch gekennzeichnet, daB mindestens in einem Teil- 
bereich des Umfangs des Faltrevolyers (13) auBerhalb 
der Bewegungsbahn der Aufnahmen bzw. Faltdome 
(14) endlose Haltebander (34, 59) mit einem Haltetrum 
(35) an mehreren Aufnahmen bzw. Faltdornen (14) an- 
liegen, und zwar vorzugsweise an einem Innenzu- 
schnitt (10) oder an einem Becherzuschnitt (11) an der 
AuBenseite eines Faltdoms (14) und mit derselben, 
gleichgerichteten Geschwindigkeit bewegbar sind wie 
die Aufnahmen. 

2. Verpackungsmaschine nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Haltebander (34, 59) sich im 
Bereich mehrerer aufeinanderfolgender Aufnahmen 
bzw. Faltdome (14) erstrecken, vorzugsweise im An- 

, schluB an ein Faltorgan - Faltaggregat (25), Faltwalze 
(56) - zum Falten des zu fixierenden Zuschnitts - In- 
nenzuschnitt (10), Becherzuschnitt (11). 

3. Verpackungsmaschine nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Haltebander (34, 59) 
aus mehreren in Axialrichtung des Faltrevolvers (13) 
nebeneinander angeordneten, parallelen Gurten beste- 
hen, insbesondere aus Rundschniiren (36, 60), die je 
mit einem Haltetrum (35) an den Faltdornen (14) bzw. 
deri Zuschnitten anliegen. 

4. Verpackungsmaschine nach Anspruch 1 oder einem 
der weiteren Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Haltebander (34, 59) Teil eines Halteaggregats (33) 
bzw. eines Fait- und Halteaggregats (55) sind, das orts- 
fest auBerhalb des Bewegungsbereichs des Faltrevol- 
,vers (13) gelagert ist, vorzugsweise mit einer Trag- 
wand (40, 65) zur Lagerung von Umlenkwalzen (38, 
63) und Fiihrungswalzen (39, 64). 

5. Verpackungsmaschine nach Anspruch 4 sowie ei- 
nem oder mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, daB sich die Umlenkwalzen (38, 63) 
und/oder Fiihrungswalzen (39, 64) einseitig auskra- 
gend zu beiden Seiten der Tragwand (40, 65) erstrek- 
ken, insbesondere als separate Teilrollen (41, 42). 

6. Verpackungsmaschine nach Anspruch 1 oder einem 
der weiteren Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Haltebander (34, 59) bzw. die Rundschnure (36, 60) 
in seitlicher Richtung - achsparallel zum Faltrevolver 
(13) - gefuhrt sind, insbesondere durch formschlussige 

. Abstiitzung an Umlenkwalzen (38, 63) und/oder Fiih- 
rungswalzen (39, 64), und zwar vorzugsweise durch 
Nuten (43, 61) am Urnfang der Walzen bzw. Rollen. 

7. Verpackungsmaschine nach Anspruch 1 oder einem 
der weiteren Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Halteband (34, 59) bzw. das Haltetrum (35) durch 
mehrere, entsprechend der Kontur des Faltrevolvers 
(13) gelagerte Fiihrungswalzen (39, 64) gestutzt und 
gefuhrt sind. 

8. Verpackungsmaschine nach Anspruch 3 oder einem 
der weiteren Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB 
in einem Endbereich der Haltebander (34, 59), insbe- 
sondere austrittsseitig im Bereich eines anschlieBenden 
Organs zum Zufuhren eines (weiteren) Zuschnitts, le- 
diglich einzelne, insbesondere ein einzelner Gurt bzw. 
eine einzelne Rundschnur (36) mit einer Verlangerung 
(50) uber das Ende bzw. eine Endwalze (48) der Halte- 
bander (34, 59) hinaus verlangert ist, vorzugsweise 
eine randseitige Rundschnur (36), die uber eirie zur 
Endwalze (48) versetzte Einzelrolle (51) lauft. 

9. Verpackungsmaschine nach Anspruch 1 oder einem 
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der weiteren AnspruBi^dadurch gekennzeichnet, daB 
ein Faltorgan fur Zuschnitte, insbesondere. eine Falt- 
walze (56), in das Fait- und Halteaggregat (55) inte- 
griert ist, vorzugsweise als Umlenk- und Antriebs- 
walze fur Haltebander (59) bzw. deren Rundschnure 
(60). 

10. Verpackungsmaschine nach Anspruch 9 sowie ei- 
nem oder mehreren der weiteren Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Faltwalze (56) mehrere langs 
des Umfangs verteilte Faltstege (57) aufweist zum Um- 
falten eines radial auBenliegenden Seitenlapperis (53) 
gegen die Riickseite des Faltdorns (14), wobei die Falt- 
stege (57) in mehrere Teilstege. (62) unterteilt sind, die 
zwischen den Rundschniiren (60) bzw. den Nuten (61) 
fur diese angeordnet sind. 
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